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主题内容与适用范围

本标准规定了工艺文件和生产现场常用的图形符号及其使用方法。

本标准适用于电子行业工艺文件编制和生产现场管理

引用标准

GB 7093.4 图形符号表示规则 标志用图形符号

3 图形符号的类型

    图形符号分工序特性图形符号、工艺质量特性图形符号和物流特性图形符号三个类型。

3.1工序特性图形符号见表 la

                                            表 1

编 号 符 号 名 称 说 明

0101 甲 来料储存 表示来料的存放。

0102 甲 来料自动储存
表示自动进行来料的

存放。

0103 v 加工
表示进行变形、装配、

分解、处理等作业

0104 ① 自动加工 表示自动进行变形、笼
配、分解、处理等作业。
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续表 1

编 号 符 号 名 称 说 明

  导 撅运
表示进行搬运、运轴、

翰送作业。
0105

0106 毋 自动盆运
表示 自动进行椒运、运

输、输送作业。

0107 . 调试 表示进行调试作业。

0108 小

令

自动调试
表示 自动进行调试作

业。

检验
表示进行检查、测量等

作业。
0109

0110 令 自动检验
表示自动进行检查、测

量等作业。

0111 @ 老 化 表示进行老化作业

0112 ⑧ 自动老化
表示 自动进行老化作

业。

0113 ① 修 理 表示进行修理作业。

0114 口 停 滞
表示进行来料或制品

的暂时停放作业。
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续表 1

编 号 符 号 名 称 说 明

0115 g 制品储存 表示制品的存放。

0116 g 制品自动储存
表示自动进行制 品的

存放 。

3.2 工艺质量特性图形符号见表20

表 2

编号 符 号 名 称 说 明

0201

⑥

关健特性 1,表示工艺关键件，如:

    )xxxxxx后盖;

2、表示关健工序(工步).

    如:⑥基板自动焊接;

3,表示关键工艺特性，如:

0202

②

重要特性 1、表示工艺重要件，如:

  ②x///x x ME;
2、表示重要工序(工步)，

  N ;②调AGC;
3、表示重要工艺特性，如:

  ②剪脚后引线长度应《2.m.

0203

△

发全特性 1,表示安全件，如

  击 xxxx电源开关;
2、表示安全工序(工步》，

  如压而压检验;
3、表示安全工艺特性，如:

    击绝缘电阻芬8MII.
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续表 2

编号 符 号 名 称 说 明

0204 ⑧ 关键质控点 表示关键质量控制点。

0205 ② 重要质控点 表示重要质童控制点。

0206 画 安全质控点 表示安全质量控制点。

3.3 物流特性图形符号见表30

表 3

编 号 符 号 名 称 说 明

0301 ① ’
}

          合格品 表示经过检验，质量特性符合标准

要求的材料、制品。

0302

④ 不合格品 表示经过检验、质量特性不符合标

准要求的材料、制品。

0303 ⑨ 反馈品 表示经过检验，质至特性不符合标

准要求而待反馈的材料、制品。

0304 ④ 待修品 表示等待修理的制品。

0305 令
⑨

待验品 表示等待检脸的材料、制品。

0306 回用品 表示等待回用的物品。



SJ/T 10462-93

编 号

续表 3

名 称

0307        O0308
4 图形符号的应用

废 品 表示不能修复也不能降级使用的

不合格品。

垃 圾 表示无用的丢弃物。

4.1 在编制工艺文件时，可根据编制内容需要，选用表1、表2、表3中合适的图形符号。应

用示例见附录A(参考件)。

4.2 在生产现场、仓库、物资管理等场所使用时，应制作标志。标志的颜色按表 4规定。图

形参考附录B(参考件)制作。标志的尺寸按GB 7093.4的规定。

                                          表 4

图 形 符 号 编 号 标 志 颜 色

0101一0116,0201一0206
图形 为黑色，

背景为黄色。

0301
图形为绿色，

背景为白色。

0302,0307,0308
图形为红色，

背景为白色。

0303一0306
图形为黄色，

背景为白色。

4.3 在不引起误解的前提下，图形符号允许旋转使用。也可根据需要增加复合、专用的图形

符号。
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    附 录 A

图形符号应用示例

    (参考件 )

芯子拆恨

标志打印

外形

胶带别离

电参傲

编带包装

入 库

图A1  CLll型金属化箔式聚酷薄膜电容器工艺流程图
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    附 录 B

现场用图形标志示例

      (参考件 )

编号及名称 样 图 说 明

0107

调试 O
  020

关键特性 @
    0205

重要质控点 ②
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续表

编号及名称 样 图 说 明

0301P m PP O 箭头顶端角度为

    84一 86',

  0303

反馈品，一@ 箭头顶端角度为

    84一 86',

030544 Ro0 令
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续表

编号及名称

0307

废 品

    附加说明:

    本标准由电子工业部标准化研究所总归口。

    本标准由电子工业工艺标准化技术委员会归口。

    本标准由上海电视一厂、上海市仪表电讯工业局、电子工业部工艺研究所、电子工业部标

准化研究所、上海市电子仪表标准计量测试所、上海市广电股份有限公司等单位负责起草。

    本标准主要起草人:章裕庆、厉德豪、崔书群、李善贞、储亿青、李慧珍。


